KLUMPP

| BCOATINGS|
We add value to your surface

Technisches Merkblatt

Bezeichnung: Hydro 2K — Parkett Siegel

Artikel N 133-020-00002 (matt)
133-030-00002 (halbmatt)

Anwenaung: Zweikomponenten Wasserlack fur die Beschichtung von Parkett und HolzfuBbdden.
Hydro 2K - Parkett Siegel ist zdh-elastisch, hoch abriebfest und fiir
starkste Beanspruchung geeignet. Hydro 2K — Parkett Siegel kann als Grund — und
Uberzugslack eingesetzt werden.

Verarbeitung. Der zu behandelnde Boden muss feingeschliffen (Kérnung 100 - 120) vollig sauber
und staubfrei sein. Harter W (Art. Nr. 050-000-00607 wird Hydro 2K — Parkett
Siegel 10%-ig durch grindliches Unterrihren zugesetzt, d.h. die Lack /
Hartermischung betragt 10:1 Gew. %. Die fertige Lack/Hartermischung weist eine
Verarbeitungszeit ( Topfzeit ) von 3—4 Stunden bei Raumtemperatur auf. Danach bleibt
das Material einige Zeit flissig, die Wirksamkeit des Harters hat jedoch nachgelassen.
Die Lack-/Hartermischung nicht in geschlossenen Gebinden aufbewahren (CO; —
Bildung)!

Hydro 2K - Parkett Siegel wird mdglichst satt in einem Arbeitsgang
ansatzfrei gerollt (Spezial Siegelroller verwenden). Nach ca. 4-5 Stunden Trocknung bei
Raumtemperatur kann ein erster Zwischenschliff (180er Kérmung) vorgenommen
werden. Nach dem zweiten Rollenauftrag empfiehlt sich eine Durchtrocknung Giber
Nacht. Auch hier ist, wie bei allen Wassersiegeln, zu beachten, dass der frisch
versiegelte Boden in den ersten 14 Tagen so schonend wie méglich behandelt wird.

Verdiinnung: Hydro 2K — Parkett Siegel ist verarbeitungsfertig eingestellt. Ggf. Wasser
verwenden; auch zum Reinigen.

Trocknung: 1. Auftrag: Zwischenschliff méglich nach 4-5 Std., Trocknung bei Raumtemperatur
(23°C,50% relative Luftfeuchtigkeit). Fiir Frischluftzufuhr sorgen!
2. + 3. Auftrag: Trocknung (iber Nacht bei Raumtemperatur

Mischungsverhaltnis: 10 : 1 (10%) mit Harter W (Art. Nr. 050-000-00607)

Auftragsmenge: Je nach Untergrund und Arbeitsweise 90-130 ml/gm

Lagerung: 6 Monate bei Raumtemperatur in verschlossenen Gebinden. Vor Frost
schiitzen!

Pllege: Bitte gesonderte Pflegeanleitung beachten.

Kennzeichnung: Siehe aktuelles Sicherheitsdatenblatt.

Klumpp Coatings produziert hochwertige Oberfidchenmaterialien fiir die Weiterverarbertung auf Fertigungsaniagen mit entsprechenden Auftragstechnologien. s liegt in
der Verantwortung des Verbrauchers, die Anforderungen des Produkts mit allen geltenaen Vorgaben einzuhalten, bevor weiter verfahren wird. Der Anwender ist
angehalten aas Endprodukt immer auf dle Fignung fir den gewdinschten Zweck zu testen, bevor mit dem Aufirag begonnen wird. Der Hersteller Gbemimmt keine
Garantie fiir die Vermarktung und ZweckmalBjgeit fiir bestimmte Einsatze. Der Hersteller ist nicht verantwortlich fiir zufdllige, folge- oaer spezifische Schaden oder Verluste
dlie dlirekt odler indirekt von der Verarbeitung dieses Produkts herrdifiren. Die Messdaten basieren auf Labortests die unter optimalen Laborbedingungen von Klumpp
Coatings durchgetiiirt wurden. Diese Information dlent nur als allgemeine Hilfe da dlie eigentliche Produktion durch beaeutende Faktoren wie Tragermaterial
Fertigungsumgebung und Aufirag beeinflusst werden kann. Der Kunde sollte eine angemessene Funktionspriifung mit originalen Produktionsmustern durchfiifren, um dle
Eignung fiir den gewdinschten Zweck sicher zu stellen. (Juli 2009)
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