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PU Sperrgrund, farblos
551

2K- PUR Sperrgrund zur Erstbeschichtung und Verfestigung speziell fir MDF-
Platten und anderen saugfahigen Untergriinden.

Spritzen; alle Arten

PU Sperrgrund wird vorzugsweise auf MDF- Platten eingesetzt, um den
Untergrund, insbesondere in Frasungen und an Kanten zu verfestigen.

PU Sperrgrund zeigt einerseits die absperrenden und isolierenden Eigenschaften
des bewahrten Miragen® MDF Isolierfiillers, andererseits die fiillenden
Eigenschaften des DD Perfekt -Fillers.

Fir den Verarbeiter ist daher besonders vorteilhaft, dass ein aufwendiger
Materialmix erspart bleibt und mit dem PU Sperrgrund ein System mit sehr
universell einsetzbarer Bandbreite zur Verfligung steht, welches sich auch zum
Grundieren anderer Untergriinde (z.B. Melaminharzfolien) hervorragend eignet.

PU Sperrgrund sorgt flir ein ,Absattigen” des saugféhigen Untergrundes.
Vorteilhaft ist, dass die Penetration nach dem PU Sperrgrund-Auftrag so gut ist,
dass die frisch beschichtete MDF-Oberflache sofort Block- und Stapelfest ist.

PU Sperrgrund ist schon nach kurzer Zeit von Hand schleifbar und kann
anschlieBend ~ mit  allen  pigmentierten  Iésemittelhaltigen  und/oder
wasserverdiinnbaren Fillern aus dem Klumpp-Produktprogramm berlackiert
werden.

Zur Verarbeitung konnen alle am Markt (blichen Applikationsgerate
(Druckluftzerstdubung — Airless) verwendet werden.

Nach ca. 3-4 Stunden Trocknung bei Raumtemperatur (forcierte Warmetrocknung
ist moglich!) kann ein erster Zwischenschliff von Hand mit Kérnung 220-240
vorgenommen werden. Wichtig ist, dass der Zwischenschliff und das Uberlackieren
spatestens nach einem Tag erfolgt, um Haftungsprobleme auszuschlieBen. Die
Maschinenschleifbarkeit ist nach Trocknung Uber Nacht gegeben.

150 — 180 g/gm pro Arbeitsgang
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Harter: 3: 1 Gew. Teile mit Harter N oder R (Harter gut einarbeiten!)
Toptzeit: 1 Arbeitstag
Verdiinnung. entfallt. Ggf. Spezialverdiinnung fiir PUR- Lacke

(Art.-Nr. 010-000-01322)

Viskositat: Lieferviskositat: ca. 11 Sek., DIN Becher 4 mm
Verarbeitungsviskositat: nach Harterzugabe ca. 11 Sek.,
DIN Becher 4 mm, 20°C.

Trocknung/Hartung: Durchtrocknung Gber Nacht bei Raumtemperatur.
Forcierte Trocknung (z.B. 30 Min., 40-50 °C) mdglich.
Schleifbar von Hand nach: 3-4 Stunden bei Raumtemperatur

Reinigungsveradtinnung: Spezialverdiinnung fiir PUR- Lacke Art.-Nr. 010-000-01322
Lageriahigkeit: 6 Monate in geschlossenen Gebinden

Kennzeichnung: Siehe aktuelles Sicherheitsdatenblatt

Bemerkungen: Wichtig:

Flachen, die mit PU Sperrgrund lackiert und alter als 2 Tage sind, miissen vor der
Nachlackierung angeschliffen werden, um einwandfreie Zwischenhaftung zu
erreichen.

Klumpp Coatings produziert hochwertige Oberfldchenmaterialien fiir die Weiterverarbeitung auf Fertigungsaniagen mit entsprechenden Auftragstechnologien. Es
liegt in der Verantwortung des Verbrauchers die Anforderungen des Produkts mit allen geltenden Vorgaben einzuhalten, bevor weiter verfahren wird. Der
Anwender ist angehalten das Encprodukt immer auf die Eignung fir den gewiinschten Zweck zu testen, bevor mit dem Auftrag begonnen wird. Der Hersteller
dbernimmt keine Garantie fir die Vermarktung und ZweckmalSigkeit fiir bestimmte Finsdtze. Der Hersteller ist nicht verantwortlich fir zufdllige, Folge- oder
spezifische Schaden oder Verluste, die direkt oder indirekt von der Verarbeitung dieses Produkts herriihren. Die Messdaten basieren auf Labortests, die unter
optimalen Laborbedingungen von Klumpp Coatings durchgefiihrt wurden. Diese Information dient nur als allgemeine Hilfe, aa die eigentliche Produktion durch
bedeutende Faktoren wie Tragermaterial, Fertigungsumgebung und Auftrag beeinflusst werden kann. Der Kunde sollte eine angemessene Funktionsprifung mit
originalen Produktionsmustern durchfiihren, um die Eignung fir den gewdnschten Zweck sicher zu stellen. (Juli 2009)
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