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Technisches Merkblatt
Bezeichnung: PU Brillant Schichtlack
Artikel-Gruppe: 522
Anwendung: Universell einsetzbarer, lichtechter 2K- PUR Schichtlack fiir die allgemeine

Mébelindustrie; vorzugsweise flr geschlossenporige Flachen.

Applikation. Spritzen; alle Arten

Figenschaftten: PU Brillant wurde speziell fir die Lackierung von halbgeschlossenen bis
geschlossenporigen Oberflachen entwickelt und eignet sich als Grund- und
Uberzugslack gleichermaBen.
Dieses Lacksystem besitzt hohe Fiillkraft und zeigt aufgrund seiner sehr guten
Zahelastizitat ausgezeichnete mechanische Widerstandsfahigkeiten. Daher kann
PU Brillant z.B. fir die Lackierung von Ladentheken, Schreibtischoberflachen
oder Holztreppenstufen eingesetzt werden.

PU Brillant kann auf allen Holzarten eingesetzt werden, einschlieBlich
Exotenholzer. Durch seine absolute Lichtechtheit kann PU Brillant auch auf
weiBgrundierten, hell gebeizten und gebleichten Oberflachen eingesetzt werden.

Fertig ausreagierte Lackfilme gentgen der DIN 68861, 1B, chemische
Bestandigkeiten, ONORM A 1605-15, sowie der DIN 53160, Speichel- und
SchweiBechtheit. Ein Priifzeugnis Gber 0.g. Anforderungen ist vorhanden und ist
auf Anfrage erhdltlich. Zudem ist PU Brillant normalentflammbar nach DIN
4102, B2 und frei von Schwermetallen und Formaldehyd.

Verarbeitung: Empfehlenswert ist vor dem 1. Lackauftrag ein 180-220er Holz-schliff. Nach ca.
3-4 Stunden Trocknung bei Raumtemperatur (forcierte Warmetrocknung ist
moglich!) kann ein erster Zwischenschliff von Hand (220 — 240) vorgenommen
werden. Maschinenschleifbarkeit ist nach Trocknung Uber Nacht gegeben.
AnschlieBend kann ein zweiter Auftrag, méglichst mit Zwischen-schliff, erfolgen.
Nach dem letzten Lackauftrag muss eine abschlieBende Durchtrocknung Gber
Nacht bei Raumtemperatur erfolgen.

Auftragsmenge: ca. 120-150 g/gm pro Arbeitsgang

Harter: Die Verarbeitung erfolgt 10:1 (10 Gew. %) mit Harter N konz.
(Art. Nr. 050-000-00605). Die Lack / Harter- Mischung ist anschlieBend
spritzfertig.
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Toptzeit:

Verdiinnung.

Viskositat:

Trocknung/Hartung:

Reinigungsverddnnung:

Lagerfahigkeit:

Kennzeichnung:

Bemerkungen:
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Spezialverdlinnung fir PUR- Lacke Art.-Nr. 010-000-01322

Lieferviskositat: ca. 32 Sek., DIN 4 mm, 20°C
Verarbeitungsviskositat: nach Harterzugabe ca. 30 Sek., DIN 4 mm, 20°C. Ggf.
kann die Verarbeitungsviskositat individuell eingestellt werden.

Durchtrocknung Uber Nacht bei Raumtemperatur. Bei forcierter Trocknung (z.B.
30 Min., 40-50 °C) schleifbar nach 6-8 Stunden.

Spezialverdiinnung fiir PUR- Lacke Art.-Nr. 010-000-01322

6 Monate in geschlossenen Gebinden

Siehe aktuelles Sicherheitsdatenblatt

Wichtig:

Flachen, die mit PU Brillant lackiert und élter als 1 Tag sind, miissen vor der

Nachlackierung angeschliffen werden, um ein-wandfreie Zwischenhaftung zu
erreichen.

Klumpp ~ Coatings  produziert  hochwertige ~ Oberflachenmaterialien  fiir —die  Weiterverarbeitung auf  Fertigungsanlagen mit  entsprechenden
Auftragstechnologien. Es liegt in der Verantwortung des Verbrauchers die Anforderungen des Produkts mit allen geltenden Vorgaben einzuhalten, bevor
weiter verfahren wird. Der Anwender ist angehalten das Endprodukt immer auf die Fignung fiir den gewdinschten Zweck zu testen, bevor mit dem Auftrag
begonnen wird. Der Hersteller dbernimmt keine Garantie fiir die Vermarktung und ZweckmdaBigkeit fir bestimmte Finsdtze. Der Hersteller ist nicht
verantwortlich fiir zufallige, Folge- oder spezifische Schaden oder Verluste, die direkt oder indirekt von der Verarbeitung dieses Produkts herriihren. Die
Messaaten basferen auf Labortests, die unter optimalen Laborbedingungen von Klumpp Coatings durchgefiihrt wurden. Diese Information dient nur als
allgemeine Hilfe, da dlie eigentliche Produktion durch bedeutende Faktoren wie Tragermaterial, Fertigungsumgebung und Auftrag beeinflusst werden kann.
Der Kunde sollte eine angemessene Funktionspriifung mit originalen Produktionsmustern durchfiihren, um die Eignung fir den gewdinschten Zweck sicher

zu stellen. (Juli 2009)
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