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   Technisches Merkblatt 
 
 

Bezeichnung:  NC-Schleifgrund farblos 
 
 
Artikel Nr.   221 
 
 
Anwendung: Einkomponenten NC- Schleifgrund für normal beanspruchte Oberflächen im 

Möbelinnenbereich 
 
 
Applikation:  Spritzen, alle Arten 

  Die Verarbeitung von NC-Schleifgrund ist absolut problemlos und mit 
handelsüblichen Applikationsgeräten in aller Regel leicht darstellbar.  

 
 
Verarbeitung: Empfehlenswert ist vor dem 1. Lackauftrag ein 180 – 220 er Holzschliff. Es können 

alle am Markt üblichen Applikationsverfahren (Druckluftzerstäubung – Airless) 
verwendet werden. 

 
- mit Becherpistole:  Düse:    1,8 – 2,0 mm 

Spritzdruck:  2,5 – 3,5 bar 
 

- Airless  :  Düse:    0,23 – 0,28 mm 
Spritzdruck:  100 – 150 bar 

 
- Airmix:    Düse:    0,23 – 0,28 mm 

Spritzdruck:  60 – 100 bar 
Zerstäuberdruck: 2,0 – 2,5  bar 

 
Nach ca. 1 Stunde Trocknung bei Raumtemperatur (forcierte Wärmetrocknung ist 
möglich) kann ein erster Zwischenschliff von Hand (220 – 240 Korn) vorgenommen 
werden. Anschließend erfolgt die Endlackierung mit z.B. Miradur Hartlack 82/2. 
oder anderen 1K-NC- basierenden Lacksystemen. 2K-PUR Systeme sind zum 
Ablackieren von NC-Schleifgrund nicht geeignet. 

 
 
Eigenschaften: NC-Schleifgrund ist eine universell auf allen Holzuntergründen einsetzbare, 

schnelltrocknende, füllkräftige und leicht schleifbare Grundierung auf Basis 
Cellulosenitrat.  

 
 Eingesetzt wird NC-Schleifgrund überall dort, wo Holzoberflächen mäßig bis normal 

beansprucht werden. Ist absehbar, dass höhere Chemikalienfestigkeit gefordert wird, 
z.B. im Küchen- oder Badbereich, sind 2K- Systeme (z.B. Miracryl Füllgrund) 
einzusetzen.  
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Auftragsmenge:   ca. 110-120 g/qm pro Arbeitsgang 
 
 
Härter:    entfällt 
 
 
Topfzeit:    entfällt 
 
 
Verdünnung: Nitroverdünnung 12 (Art. Nr. 010-000-00010)  
 
 
Viskosität:   Lieferviskosität: ca. 35-40 Sek., DIN Becher 4 mm 
    Verarbeitungsviskosität: ca. 25 Sek., DIN Becher 4 mm 
 
 
Trocknung/Härtung: Bei Raumtemperatur nach ca. 1 Stunde schleif-, überlackierbar 
 und verpackungsfähig 
 
 
Reinigungsverdünnung:  Art. Nr. 010-000-00010 
 
 
Lagerfähigkeit:   6 Monate in geschlossenen Gebinden 
 
 
Kennzeichnung:   Siehe aktuelles Sicherheitsdatenblatt 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
Klumpp Coatings produziert hochwertige Oberflächenmaterialien für die Weiterverarbeitung auf Fertigungsanlagen mit entsprechenden 
Auftragstechnologien. Es liegt in der Verantwortung des Verbrauchers die Anforderungen des Produkts mit allen geltenden Vorgaben einzuhalten, bevor 
weiter verfahren wird. Der Anwender ist angehalten das Endprodukt immer auf die Eignung für den gewünschten Zweck zu testen, bevor mit dem Auftrag 
begonnen wird. Der Hersteller übernimmt keine Garantie für die Vermarktung und Zweckmäßigkeit für bestimmte Einsätze. Der Hersteller ist nicht 
verantwortlich für zufällige, Folge- oder spezifische Schäden oder Verluste, die direkt oder indirekt von der Verarbeitung dieses Produkts herrühren. Die 
Messdaten basieren auf Labortests, die unter optimalen Laborbedingungen von Klumpp Coatings durchgeführt wurden. Diese Information dient nur als 
allgemeine Hilfe, da die eigentliche Produktion durch bedeutende Faktoren wie Trägermaterial, Fertigungsumgebung und Auftrag beeinflusst werden kann. 
Der Kunde sollte eine angemessene Funktionsprüfung mit originalen Produktionsmustern durchführen, um die Eignung für den gewünschten Zweck sicher 
zu stellen. (Juli 2009) 
 


