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Technisches Merkblatt

Bezeichnung: Hydro UV, farblos
Artikel-Gruppe. 172
Anwendung: Wasserverdiinnbarer, strahlenhdrtender 1K- Hydro UV fiir anspruchsvolles

Oberflachenfinish, speziell fir die Mobelindustrie
Applikation. Spritzen, alle Arten, Spritzautomaten

Eigenschaftten: Hydro UV wurde speziell als Grund- und Uberzugslack (Schichtlack) fur die
Maobelindustrie entwickelt und ist der Kategorie ,chemisch hartend” zuzuordnen,
d.h. nach Applikation und erfolgter Vortrocknung ist dieser Wasserlack unbedingt
mit Hilfe von UV-Lampen zu harten.

Trotz der physikalischen Trocknung zeigt Hydro UV nach der Applikation ein
sehr gutes Anlésevermégen mit Wasser, so daB eine ausgezeichnete
Recyclingfahigkeit (z.B. Bandabrakeln) gegeben ist.

Die Anfeuerungseigenschaften sind sehr gut; die getrockneten Lackfilme besitzen
egalisierende  Eigenschaften.  Hervorzuheben sind darliber hinaus die
.Wolkenfreiheit” selbst bei der Applikation auf groBe Flachen, sicheres
Standvermdgen durch thixotroper Einstellung bei sehr gutem Verlauf und hoher
Kratzfestigkeit bei ausreichender Elastizitdt (kein WeiBbruch bei hohen
Schichtstarken).

Hydro UV erfiillt die DIN 68861, 1B, chemische Bestandigkeiten, sowie O-
NORM A 1605-15, ist frei von Formaldehyd und Schwermetallen und geniigt der
DIN 53160, Speichel- und SchweiBechtheit.

Verarbeitung: Airless: Duse 0,013 inch / 0,33 mm; 100-140 bar Materialdruck
Airmix: Dise 0,013 inch / 0.33 mm; 2,5-3 bar Zerstauberdruck
Becherpistole: Diise 2 mm; 2,5-3,5 bar Zerstauberdruck
Holzschliff: Korn 150-180
Lackzwischenschliff: Korn 220
Auftragsmenge: Ca. 110 — 130 g/gm pro Arbeitsgang
Harter: Entfallt
Toptzeit: Entfallt
Verdiinnung: Entfallt. Ggf. kann bei Bedarf mit 1 — 2 % Wasser die Verarbeitungsviskositat

individuell eingestellt werden

Viskositat: Lieferviskositat: ca. 90-100 Sek. DIN Becher, 4mm
Spritzen: Lieferviskositat

Trocknung/Hartung. Nach der Applikation ist eine der UV- Trocknung vorgeschaltete Vortrocknung
zwingend notwendig, z.B. DUsentrockner, 40 °C,
10 - 15 Minuten oder Umlufttrockner, 20 - 30 °C, 30 - 40 Minuten.
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Reinigungsverdiinnung:

Lagerfahigkeit:
Kennzeichnung:
Prlege:

Bemerkungen:
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Selbstverstandlich konnen auch andere, moderne Trocknungstechnologien wie
,Kaltetrocknung” und Thermoreaktor-Trocknung angewendet werden.

Nach einer Vortrocknung erfolgt die UV- Hartung bei ca. 4 m/Min. Vorschub, 1Hg
Lampe, 80 Watt/cm.

AnschlieBend sind die Oberflachen schleifbar, stapel- und verpackungsfahig

Wasser

3 Monate in geschlossenen Gebinden
Siehe aktuelles Sicherheitsdatenblatt

Bitte gesonderte Pflegeanleitung beachten!

e Frostfrei lagern!

e Nur korrosionsfreie Arbeitsgerate verwenden!

e Wasserlacke sind stets luftdicht abzudecken, da sonst die Gefahr einer
Hautbildung besteht. Angetrocknete Lackpartikel, Verschmutzungen etc.
sind mit einem Sieb zu entfernen.

e Wasserlackreste und Schldamme nicht in die Kanalisation einleiten!

e Die angegebenen Trocknungszeiten beziehen sich auf eine Raumtemperatur
von 20°C und einer relativen Luftfeuchtigkeit von 60% . Zu niedrigere
Temperaturen ~ und  erhéhte  Luftfeuch-tigkeiten ~ flhren  zu
Trocknungsverz6gerungen.

Klumpp ~ Coatings  produziert - hochwertige ~ Oberfidchenmaterialien  fir die  Weiterverarbeitung — auf  Fertigungsanlagen —mit  entsprechenden
Auftragstechnologien. Es liegt in der Verantwortung des Verbrauchers die Anforderungen des Produkts mit allen geltenden Vorgaben einzuhalten, bevor
weiter verfahren wird. Der Anwender ist angehalten das Fndprodukt immer auf die Fignung fir den gewdinschten Zweck zu testen, bevor mit dem Auftrag
begonnen wird. Der Hersteller dbernimmt keine Garantie fiir die Vermarktung und Zweckmdéligkeit fir bestimmte Einsdtze. Der Hersteller ist nicht
verantwortlich fir zufallige, Folge- oder spezifische Schaden oder Verluste, die direkt oder indlirekt von der Verarbeitung dieses Produkts herriihren. Die
Messaaten basferen auf Labortests, die unter optimalen Laborbedingungen von Klumpp Coatings durchgefihrt wurden. Diese Information dient nur als
allgemeine Hilfe, da dlie eigentliche Produktion durch bedeutende Faktoren wie Tragermaterial, Fertigungsumgebung und Auftrag beeinflusst werden kann.
Der Kunde sollte eine angemessene Funktionsprifung mit originalen Produktionsmustern durchfiihren, um die Eignung fir den gewdnschten Zweck sicher

zu stellen. (Juli 2009)
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